Dalsze zadania do wykonania

Mozna wykona¢ zdalnie:

* montaz - wymagana dokumentacja multimedialna procesu
* sprawdzenie montazu (¢w. 7K zad. 7) — niezbedny standardowy multimetr

Trzeba wykonac¢ w laboratorium:

* uruchomienie (¢w. 7K zad. 8-9)
* badania (¢w. 3U)

Wymagana jest praca kazdego cztonka zespotu

* mozna sie podzieli¢ zadaniami

Sprawozdania z obu ¢wiczen z uzyciem szablonow
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Metodologia montazu uktadéw na ptytkach

drukowanych
* Uwaga na strony ptytki
e 7 d el t¢
aczynamy od elementéw o 0-1@ -

najwiekszej liczbie wyprowadzen

* W razie wystapienia Rs| | @
nieprawidlowych lutow, tatwiej
bedzie je poprawi¢ dzieki [
dostepowi do elementu z wielu

stron @

* podstawka uktadu scalonego

> uwaga na potozenie
wyprowadzenia 1

* Wyjatkowo: osoby, ktore nie maja -
doswiadczenia w lutowaniu

* Nalezy zacza¢ od elementu
o wspdlnej wartosci, taniego,
wytrzymatego na przegrzanie
i 0 matej liczbie wyprowadzen

+ opornik R,
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Metodologia montazu uktadéw na ptytkach
drukowanych (cd.)

* Nastepnie lutujemy elementy w

kolejnosci: %
* potozenia od srodka do brzegow O -
ptytki
* zwiekszajacej sie wysokosci
obudowy

> uwaga na polaryzacje
kondensatorow ©
elektrolitycznych i diod

> uwaga na uktad
wyprowadzen tranzystora

* pozwala to zachowa¢ - @
maksymalna dostepnos¢
lutowanych elementow
* Na koniec montujemy elementy e e |
mechaniczne
* radiator tranzystora
. tukasz Starzak, Przyrzady i uktady mocy, lato 2019/20 28




Lutowanie w technice montazu przewlekanego
(THT = Through-Hole Technology)

by¢ moze
Ll

Tlubt 7

@

(1...3)s

M

©)

(1...3) s

v

lutowanie (Sn+Pb) (320...350) °C
wylutowywanie (350...380) °C

@ ., Szczegolnie
czystosc R,...R:

T
+|

!ﬁi T

—»

szczegolnie
J;, J5
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Oznaki i przyczyny niepoprawnego lutu

* Brak petnego stozka wokot .
wyprowadzenia

* zbyt mato lutowia / \

* zbyt krétki czas lutowania . . | .

* Wypukty ksztatt, niejednorodnos¢

* zanieczyszczone wyprowadzenie —

* zbyt niska temperatura
* zbyt duzo lutowia

 Matowa barwa, niejednorodnos¢
* zbyt wysoka temperatura X
* zbyt dtugi czas lutowania . . | .
* Techniki zaradcze
* skorygowac temperature ——

dodac¢ Swiezego lutowia

L 4
* uzy¢ aktywatora (kalafonii, topnika)
* odessac (ew. oczyscic) i przylutowac na nowo
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Wykonywanie dodatkowych potfaczen
(poza Sciezkami na ptytce)

o Sciezka nieuzywana
albo ekwipotencjalna

-« drut nieizolowany

| | | przewod
44— w izolacji

:
-
:
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Elementy szczegblne

* Wstepnie nie montowane (dopiero podczas uruchamiania i pomiaréw

uktadu):
* kondensator C5
* jeden z koncéw przewodu W2 (najlepiej W2.N)
* uktfad U1 (nalezy zamontowac tylko jego podstawke)

* Wyprowadzenia pomiarowe
* P do przytaczenia sond napieciowych — dedykowane oczko lub przewod
odizolowany w sposob uniemozliwiajacy przypadkowe zwarcie
* W do przytaczenia sond pradowych — przewdd izolowany, odpowiednia
dtugos¢ (patrz wykaz elementow w notatce)
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